Model REKAW Z WLOKIEN ARAMIDOWYCH KEVLAR 9378 T

Zgodnie z wytycznymi UE 89/686/EWG

Zalacznik II, ustep 1.4
Artykut dla kazdego modelu w kategorii I

Niniejsze rekawice nie sg objete testem wzoru konstrukcyjnego zgodnie z rozdziatem II, artykutem
8, ustepem 3 i zostaty przyporzadkowane do kategorii 1. Wychodzi sie z zatozenia, ze skutecznosé
ochrony oceniona zostanie w warunkach nieznacznych zagrozen, a ich dziatanie, gdy nastgpi,
zostanie dostrzezone w pore i nie spowoduje niebezpieczenstwa. Rekawice chronig tylko przed
dziataniem nieznacznych zagrozen w sensie niniejszej dyrektywy. Stopien ochrony determinowany
jest przez wymagania, takie jak: mechaniczne, chemiczne lub termiczne (temperaturowe), lub
podobne, nie wymagajace stopnia ochrony kategorii 2.

Analiza ryzyka musi by¢ wykonana w pierwszej kolejnosci. Odpowiedni rozmiar nalezy dopasowaé
metodg prob i btedow. W przypadku uzywania elementéw wyposazenia, np. rekawic wktadanych
pod spdd, nalezy pamieta¢, ze moze to mie¢ negatywny wptyw na wykonywane czynnosci.

Przy produkcji rekawic przyktadano duzg wage do nieszkodliwosci uzytych materiatow. Nalezy
jednak zwrdci¢ uwage, ze nie mozna wykluczy¢ wystgpienia podraznien skory u wyjatkowo
wrazliwych oséb. Rekawice sg zgodne z ogdlnymi przepisami dotyczacymi rekawic ochronnych DIN
EN 420.

Konserwacja: Zaleca sie wykorzystywanie dostepnych w handlu $rodkdw czyszczacych: np.
szczotek, Scierek itp. Pranie lub czyszczenie chemiczne moze spowodowac zmiany wiasciwosci
rekawic, za ktdére producent nie ponosi odpowiedzialnosci. Przed ponownym uzyciem nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy rekawice nie zostaty uszkodzone.

Opakowanie/sktadowanie: Rekawice sg wigzane parami. Zwigzane pary pakowane sg do kartonéw
odpowiednich do transportu i sktadowania. Sktadowac¢ w chtodnym i suchym miejscu, nie
wystawiac na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Przy prawidtowym sktadowaniu
rekawice nie tracq swoich wtasciwosci przez co najmniej 5 lat.

Dalsze informacje mogq Panstwo uzyskaé w dziale sprzedazy.
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